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ABSTRACT: 

CHG DATE=1 999061 7 STATUS=0> The invention relates to a two-component 
cartridge for receiving, admixing and delivering two components which are 
separated from one another in the storage state, the one component being 
contained in an actuating bar which can be inserted coaxially in the cartridge 
container and is to be attached either to the mixing disc or to the discharge 
plunger. According to the invention, the ram serving for discharging these 
components is in positive-locking engagement with the actuating bar by means of 
a longitudinal screw connection. 
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i Kartusche 

Die Erfindung betiifft eine Zweikomponentenkartusche 
zur Aufnahme, Vermischung und Ausgabe von rwei lm La- 
gerzustand voneinander getrennten Komponenten, wobel 
die eine Komponente in einem BetStigungsstab entharten 
ist, der koaxial in den Kartuschenbehaiter einsteckbar und 
entweder an der Mischerscheibe Oder am Ausdrfickkolben 
zu befestigen ist. Der zum Ausdrucken dieser Komponenten 
dienende Stempel steht erfindungsgemSfc durch eine 
langsverscbraubung in formschlfiasigem Eingriff mit dem 
Betatigungsstab. 
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Patentanspriiche 



( 1 .) Zweikoraponentenkartusche zur Aufnahme, Vermischung 
und Ausgabe von zwei im Lagerzustand voneinander getrenn- 
ten Komponenten, bestehend aus einem zylindrischen Be- 
halter, der von einem axial verschiebbaren Ausdruckkol- 
ben verschlossen ist und in seinem Innenraum die eine 
Komponente und eine axial verschiebbare Mischerscheibe 
enthSlt, wShrend die zweite Komponente in einem Betati- 
gungsstab enthalten ist, der koaxial in den BehSlter ein- 
steckbar und entweder an der Mischerscheibe Oder am Aus- 
driickkolben zu befestigen ist und an seinem behaltersei- 
tigen Ende einen 15sbaren VerschluS gegeniiber der er- 
sten Komponente, andererseits einen vom anderen Ende zu 
betatigenden Stempel zum Ausdrucken der zweiten Kompo- 
nente in die erste aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Stempel (7, 8) durch eine Langsverschraubung in 
forms chlilssigem Eingriff mit dem Betatigungsstab (4) 
steht. 

2. Kartusche nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Stempel aus einem Kolben (6) und einem mit AuBen- 
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gewinde versehenen Druckstab (7) besteht. 

3. Kartusche nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Druckstab (7) an seinem freien Ende einen zu- 
mindest zweiseitig radial vorstehenden Griff (7a) auf- 
weist, 

4. Kartusche nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Gewinde im Betatigungs- 
stab (4) durch einen aufsetzbaren Gewindering (8) ge- 
bildet ist. 

5. Kartusche nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Gewindering (8) durch VorsprUnge (8a) am Beta- 
tigungsstab (4) verrastbar ist. 

6. Kartusche nach einem der vorhergehenden AnsprUche t 
dadurch gekennzeichnet, daB bei nicht eingebautem Beta- 
tigungsstab (17) die zu seiner FUhrung vorgesehene Be- 
halteroffnung (1a) einen lbsbaren -VerschluB (*IQ) fur die 
im Behalter (1) enthaltene Komponente aufweist und daB 
gleichermaBen der Betatigungsstab (4) fUr die in ihm ent- 
haltene Komponente einen eigenen losbaren VerschluB (lO 
aufweist. 

7. Kartusche nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB der VerschluB (10) der Behalteroffnung (1a) durch 
eine Membran erfolgt. 

8. Kartusche nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB der VerschluB (11) des Betatigungsstabes ' (4) durch 
eine Membran erfolgt. 
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9. Kartusche nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeich- 
net, dafl der VerschluG des Betatigungsstabes (4) durch 
einen im Klemmsitz befindlichen, aber axial wegdriick- 
baren VentilkSrper erfolgt. 

10. Kartusche nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
da3 der VentilkSrper als Stopfen ausgebildet 1st, der 

an seiner in den Betatlgungsstab (4) hineinragenden Ver- 
langerung (11a) vertikal geschlitzt und an deren Ende 
eine Axialoffnung aufweist. 

11. Kartusche nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Behalter, Gl ) farblose 
Oder in den Grundfarben gefarbte Mjchtamgsmas.se , der Be- 
tatigungsstab (4) Farb'stoffpaste enthalt. 
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Kartusche 
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Zur Abdichtung von Dehnungsfugen werden in der Bauindu- 
strie seit langem verschiedene Dichtungsmassen verwendet* 
Sie werden durch einen manuell zu bedienenden Druckstempel 
aus ihrem Behalter durch eine Dttse hindurch unmittelbar 
in die Fuge hineingepreflt und anschlieGend glatt gestri- 
chen. la allgemeineii handelt es sich dabei urn Dicht. 
und/oder Klebstoffe auf Silikon-, Acryl-, Poiyurethan- , 
Polysulfid- Oder auf anderer Kunststoff basis. Diese Pro- 
dukte zeigen teilweise eine Eigenfarbe, teilweise sind 
sie auf einige wenige Standardfarben eingefarbt. 

Speziell fUr die Fugenabdichtung im Sanitarbereich <z. B. 
Badezimmer, Schwimmbad usw.), aber auch fur die Abdich- 
tung von Fugen im Wohnbereich (beispielsweise an Fufiboden 
Oder Decken) wird eine wesentlich grSBere Farbpalette 
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der Dichtstoffe gewtinscht. Ideal waren Dichtungsmassen, 
die in ihrer Farbtonung paflgenau auf die Umgebung abge- 
stimmt sind. 

Diese Forderung konnte bisher wegen der Vielzahl der ver- 
schiedenen Farben nicht erfullt werden. Aus produktions- 
technischen und aus LagerkapazitSLts-Griinden hat,sich 
die Industrie bisher auf wenige Standardfarben beschrSnkt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zu- 
grunde, eine MSglichkeit anzugeben, urn Dichtungsmittel, 
insbesondere fiir den Sanit&rbereich mit geringstratJglichem 
technischen Aufwand in einer Vielzahl von Farben und 
Farbtonungen anzubieten, ohne dabei den Hers teller und 
den Handel mit einer entsprechenden Vielzahl von Einzel- 
gebinden zu belasten. 

Zur Losung dieser Aufgabe geht die vorliegende Erfin- 
dung zunMchst von der Erkenntnis aus, daB man das eigent- 
liche Dichtungsmittel von seinem Farbstoff trennt und 
es dem Kunden Uberlaflt, sich selbst die gewiinschte Farb- 
tSnung auszusuchen land herzustellen, also den Farbstoff 
in der gewtinschten Konzentration mit dem Dichtungsmittel 
zu vermischen, bis es der angestrebten FarbtBnung ent- 
spricht. Zur HerbeifUhrung der Farbstoff zugabe geht die 
Erfindung von den bisher bekannten Zweikomponentenkartu- 
schen aus, wie sie im Oberbegriff von Patentanspruch 1 
beschrieben sind und wie sie beispielsweise durch die 
US-PS 3,144,966 oder die US-PS 3,370,754 bekannt sind. 



3/8/06, EAST Version: 2,0.3,0 



- o - 



J* 1 f I'J- 



Allerdings sind diese Kartuschen noch nicht fur die an- 
gestrebte dosierte Farbstoffzugabe geeignet. Sie sind 
vielmehr so ausgelegt, dafi jeweils die in dem hohlen 
Betatigungsstab enthaltene Komponente vollstandig ver- 
braucht, also durch den dazugehbrigen Stempel in die 
andere Komponente hineingedrUckt und sodann vermisqht 
wird. 

Urn mit dieser bekannten Kartusche eine exakt dosierbare 
Farbstoffzugabe zu ermbglichen, wird erf indungsgemSfl der 
Stempel durch eine Langsverschraubung in formsphlUssigen 
Eingriff mit dem Betatigungsstab gehalten. pie bisherige 
Axial verschiebung des Stempels wird also ersetzt durch 
eine schraubengangf ormige Bewegung. Je nach Anzahl der 
Stempelumdrehungen kann nun eine genaue Farbstpffmenge 
dosiert werden, so dafl der Anwender die Mbgliohkeit hat, 
exakt den gewUnschten Farbton einzustellen. Die an- 
schliefiende Vermischung mit der anderen Komponente er- 
folgt in der bei Zweikomponentenkartuschen Ublichen Weise 
Da der Kartuschenbehalter meist durchsichtig ist, laBt 
sich bereits von auBen der jeweilige Farbton erkennen. 
Sollte der Farbton noch zu hell sein, kann ohne weiteres 
der Stempel etwas tiefer gedreht werden, urn die Farbkon- 
zentration zu verstarken. 

Durch einklachgangiges Gewinde kann eine extrem hohe 
Dosiergenauigkeit erreicht werden, insbesondere dann, 
wenn man bedenkt, dafl auch Halb- oder Vierteldrehungen 
zur Erzielung bestiramter Konzentrationsverb&ltnisse vor- 
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geschrieben werden k6nnen. 

ZweckmSBig besteht der Stempel aus einem an der Kompo- 
nente anliegenden Kolben und einem aus dem hohlen Beta- 
tigungsstab herausragenden Druckstab, wobei der Druckstab 
an seinem freien Ende einen Griff aufweist, urn das Ver- 
drehen zu erleichtern. Der Druckstab kann mit dem Kolben 
fest verbunden sein, er kann jedoch auch ihm gegenliber 
verdrehbar sein. 

Das zur Bildung der erfindungsgemafien Langsverschraubung 
notwendige Gewinde in dem hohlen Betatigungsstab kann 
direkt an den Stab angespritzt werden* Urn jedoch die be- 
reits vorhandenen Kartuschenkonstruktionen einfach auf 
das neue System umrusten zu konnen, empfiehlt es sich, 
das Gewinde ira Betatigungsstab durch einen aufsteckba- 
ren Gewindering zu bilden. Man benotigt daher lediglich 
noch den Stempel bzw. seinen Druckstab als neues Teil. 
ZweckmaBig wird der Gewindering von oben auf den Betati- 
gungsstab aufgesetzt und sodann durch eine Verdrehung 
formschlUssig daran festgelegt oder verrastet. Auch ein 
BajonettverschluB ohne eine Shnliche Verbindung kommt 
in Frage. 

Eine besonders giinstige Weiterbildung der Erfindung be- 
steht darin, dem Kunden nicht nur die Wahl des Mischungs- 
verhaltnisses, sondern die generelle Farbauswahl zu er- 
rabglichen. Dies geschieht in der Weise, daB der das Dich- 
tungsmittel enthaltende BehMlter ohne Betatigungsstab 
verschlossen wird und daB der die Farbstoffpaste enthal- 
tende Betatigungsstab als separates, fur sich verschlos- 
senes Teil angeboten wird, Zur Erreichung einer breiten 
Farbpalette genilgt es, etwa funf bis maximal zehn Betati- 
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gungsstabe mit unterschiedlichem Farbstoff bereitzuhal- 
ten. Die ^eweilige Farbtonung erfolgt dann durch die be- 
reits beschriebene dosierte Farbstoff zugabe in den Kar- 
tuschenbehalter. 

Der Verschlufl am Kartuschenbehalter bzw. am Betatigungs- 
stab kann so bewerkstelligt werden, dafl er automatisch 
zerstort bzw, geSffnet wird, wenn der Betatigungsstab in 
den Kartuschenbehalter eingefiihrt und an der Mischer- 
scheibe oder am Ausdrtlckkolben befestigt wird. Diesbe- 
zUgliche Ausfuhrungsformen sind in den Anspruchen 7 bis 
10 naher beschrieben. 

ZweckmaSig wird fUr den Behalter eine weiBe oder farblose 
oder mit einer Grundfarbe gefarbte Dichtungsmasse ver- 
wendet, wahrend das wesentlich kleinere Aufnahmevo lumen • 
fUr den Betatigungsstab fUr die Farbpaste verwendet wird. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben 
sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfuh- 
rungsbeispieles anhand der Zeichnung; dabei zeigt: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch die Kartusche; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Behalter mit dem daran 

befestigten Gewindering; 
Fig. 3 eine andere Kartusche ohne Betatigungsstab und 
Fig. 4 den dazugehSrigen Betatigungsstab. 

GeroaS der Zeichnung besteht die Kartusche aus einem 
zylindrischen Behalter 1 , der an seinem unteren Ende 
durch einen Ausdruckkolben 2 und eine aufgeklipste Kartu- 
schenendkappe 3 verschlossen ist, wohingegen sein oberes 
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Ende als offener Kartuschenhals mit einer zentralen 
Cffnung 1a mit Dichtlippen ausgebildet ist. In der Qff- 
nung 1a ist ein als Mischstab 4 fungierender Betatigungs- 
stab verschiebbar geftihrt. Er weist an seinem oberen Ende 
einen Betatigungsgriff 4a und in kurzem Abstand darunter 
einen umlaufenden Fingerschutzring 4b auf. An seinem un- 
teren, im Behalter 1 steckenden Ende tragt er eine auf- 
geschraubte Mischerscheibe 5, die an ihrem auOeren Umfang 
an der Behalterinnenwandung anliegt Oder bei hohen Pro- 
duktviskositaten unter geringem Spiel langs der Wandung 
verlauft. 

Wahrend der Behalter 1 in seinem freien Raum mit der 
einen Komponente, namlich mit der farblosen Oder handels- 
ttblich gefarbten Dichtungsmasse, gefUllt ist, befindet 
sich die andere Komponente, namlich der Farbstoff , der im 
allgemeinen in pastoser Form vorliegt, im Inneren des 
als Mischstab 4 ausgebildeten Betatigungsstabes. Unten 
ist die Farbstoffkomponente durch die aufgeschraubte Mi- 
scherscheibe 5, oben durch einen Kolben 6 verschlossen. 

Zum Ausdrucken des im Mischstab befindlichen Farbstoffes 
in den Behalter 1 weist die Mischerscheibe 5 in dem von 
der Wandung des eingeschraubten Mischstabes 4 abgedeck- 
ten Bereich mehrere in der Zeichnung nicht naher darge- 
stellte AustrittsSffnungen auf , die dann freigelegt wer- 
den, venn man den Mischstab 4 urn ca. 1/2 Drehung aus der 
Mischerscheibe herausschraubt, 

Insoweit entspricht die Kartusche der in der Patentanmel- 
dung P 33 39 604.3 beschriebenen Konstruktion, auf die 
in vollem Umfange Bezug genommen wird. 
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Neu 1st die Betatigung des Kolbens 6, indem sein Druck- 
stab 7 als Drehspindel mit einem AuBengewinde ausgebil- 
det ist und dadurch mit dem Innengewinde eines Gewinde- 
ringes 8 in Eingriff steht. Dieser Gewindering 8 kann ein- 
stUckig mit dem Mischstab 4 verbunden sein oder, wie im 
AusfUhrungsbeispiel dargestellt, als separates Bauteil 
vorliegen, wobei er liber Vorspriinge 8a am Betatigungs- 
griff 4a des Mischstabes 4 festgelegt wird. Aus Fig. 2 
ist deutlich erkennbar, wie die VorsprUnge 8a den Griff 4a 
umf assen und durch seitliches Auf stecken mit ihm verra- 
stet werden. Dadurch sind auch herkommliche Kartuschen 
auf die neue DosierungsmSglichkeit mittels Drehspindel 
umriistbar. 

Die Schraubverbindung zwischen dem Druckstab 7 und dem 
Mischstab 4 fuhrt dazu, daB die Betatigung des Kolbens 6 
nicht mehr wie bisher durch eine in ihrer Hublange schlecht 
kalkulierbare Druckbewegung, sondern durch eine Schraub-^ 
bewegung am Druckstab 7 erfolgt. Dadurch kann der Farb- 
'TtofFIn sehr ^^TvofSg^b^T und einzuhal tender Menge 
aus dem Mischstab^ herausgedruckt werden. Es ist also 
eine sehr feinfiihlige Farbdosierung gewahrleistet. 

Nach dem Vermischen wird der Mischstab 4, wie in der vor- 
genannten Patentanmeldung beschrieben, abgeschraubt und 
aus der Kartusche herausgezogen. Er kann dann direkt am 
anderen Kartuschenende in einen entsprechenden Aufnahme- 
zylinder des AusdrUckkolbens 2 eingesteckt werden, so daB 
die Farbmischung tiber die Offnung 1a aus der Kartusche 
herausgedrUckt wird. Selbstverstandlich kann auf die 
Offnung 1a eine Dtise kleineren Querschnittes montiert 
werden. 
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Die Fig, 3 und 4 zeigen eine Kartusche und den dazugeho- 
rigen Betatigungsstab mit der Besonderheit, da8 hier die 
beiden Komponenten Jeweils ftir sich verschlossen sind, 
auch wenn der Betatigungsstab 4 nicht in der Kartusche 
steckt, sondern als separates , fur sich verschlossenes 
Teil angeboten wird. 

Bei der in Fig, 3 dargestellten Kartusche handelt es sich 
im wesentlichen urn ein handelsiibliches Teil, Dabei ist der 
Kartuschenhals durch eine angegossene Spitze 10 verschlos- 
sen. Diese Spitze 10 kann wie Ublich abgeschnitten werden, 
dam it das Dichtungsmittel unter Betatigung des Ausdriick- 
kolbens 2 aus der Offnung 1 und einer ggf . auf geschraub- 
ten Duse herausgedrlickt werden kann, 

Bei der erfindungsgemSfien Anwendung ist jedoch der Be- 
halter 1 nicht nur mit Dichtungsmittel gefullt, sondern 
er en thai t auflerdem eine Mischerscheibe 5, die so ein- 
gebaut ist, daS ihre zentrale Bohrung mit der Achse des 
Kartuschenbehalters fluchtet, so daB der Benutzep nach 
Abschneiden der Spitze 10* den als Mischstab fungierehden 
Betatigungsstab durch die Offnung 1a hindurch in den Be- 
halter 1 einftihren und mit der Mischerscheibe 5 verbinden, 
beispielsweise verschrauben kann. 

Fig. 4 zeigt einen hierzu entsprechend abgewandelten 
Mischstab 17. Er mufl, da er als separates Bauteil ange- 
boten werden soli, einen eigenen Verschlufi 11 aufweisen. 
Dieser VerschluS 11 kann im einfachsten Fall als leicht 
.^zerstorbare Membran an der unteren Gffnung des Mischsta- 
bes 17 ausgebildet sein, wobei diese Membran zweckmaBig 
durch einen in de r ze ntralen Bohrung der_Mischerscheibe 5 
angeordneten Dorn automatisch zerstort wird, wenn man den 
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Mischstab 17 mit der Mischerscheibe 5 verbindet. 

Da derartige Membranen jedoch auch beim Transport oder 
durch ungeschicktes Hantieren aufbrechen konnen, 1st im 
AusfUhrungsbeispiel ,ein VerschluB in Form eines Vent.1l- 
k'drpers dargestellt. Dieser Ventilkorper sitzt in einer 
kleinen Bohrung am unteren Ende des Mischstabes^17 und 
ist darin veji^lemmt. Er kann durch BetStigung der Dreh- 
spindel 7 im Sinne eines Nachun tendrucken s des Kolbens 6 
durch den in der Farbstoffpaste erzeugten Druck nach 
unten in die Offenstellung verschoben werden. Dabei ge- 
langt die nach unten ragende Verlangerung 11a nach auBen. 
Diese Verlangerung ist geschlitzt, wobei die Schlitze mit 
einer zeni^ralen Cffnung 11b am oberen Ende des Ventil- 
kSrpers in Verbindung stehen, so daB die Farbstoffpaste 
aus dem Mischstab 17 herausgedruckt werden kann. 

Selbstverstandlich sind hier auch andere VerschluBelemente 
moglich. 

Selbstverstandlich wird die Cffnung des Verschlusses 11 
im allgemeinen erst dann vorgenommen, nachdem der Misch- 
stab 17 mit der Mischerscheibe 5 verbunden worden ist, 
um ein Austreten von Farbpaste zu vermeiden. 

Nach der Farbstoff zugabe erfolgt vie Ublich die Vermi- 
schung durch Hin- und Herbewegungen des Mischstabes 17. 
AnschlieBend wird der Mischstab herausgezogen und iiber 
die Offnung 3a in die zentrale Bohrung des Ausdruckkol- 
bens 2 hineingesteckt, um die fertige Mischung Uber die 
Kartuschenoffnung 1a und eine ggf. anmontierte Duse aus- 
zudrticken. 
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In beiden Ausfuhrungsbeispielen ist der den Farbstoff 
enthaltende Betatigungsstab als Mischstab ausgebildet. 
Es liegt aber ebenso im Rahmen der Erfindung, den Farb- 
stoff an anderBr Stelle unterzubringen, insbesondere in 
einem Betatigungsstab fiir den Ausdruckkolben 2. Der Be- 
tatigungsstab wurde'sich in diesem Fall in Fig. 1 Oder 3 
vom Ausdruckkolben 2 durch die Cffnung 3a hindurch nach 
unten erstrecken und an seinem oberen Ende einen mit dem 
AusdrUckkolben zusammenwirkenden Oder aber einen 'eigenen 
VerschluG aufweisen, durch den der Farbstoof in den zy- 
lindrischen BehSlter 1 hineingepreBt werden kann. Wesent- 
lich ist lediglich, daB die Betatigung des Kolbens 6 je- 
weils uber ein Bewegungsgewinde erfolgt, so dafl der An- 
wender die Moglichkeit hat, je nach Anzahl der Umdre- 
hungen an der Drehspindel 7 den gewvinschten Farbton ein- 
zustellen. Die Farbstof fzugabe, die Vermischung und die 
Lagerung des Fertigproduktes wie auch der getrennten Ein- 
zelkomponenten erfolgt praktisch ohne Zutritt von Luft, 
was bezUglich der Alterungserscheinungen ein wesentlicher 
Vorteil der Erfindung ist. 
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